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Schleif klotz und Verfahren zu seiner Hersteltung 





(57) Die Erfindung betrifft einen Schleifklotz zum manuelten Schleifen von ebenen und gewolbten Flachen, z. B. fur 
den Heimwerker oder fur Reparaturarbeiten usw. Ziel und Aufgabe der Erfindung ist es, einen leicht handhabbaren 
Schleifklotz in verschiedenen Stauchharten mit Hilfe eines okonomischen Verfahrens herzustellen, an dem ohne 
zusatzliche Halterungen verschiedene Schleif mitteltrager sicher bef estigt werden konnen. Das Wesen der Erfindung 
besteht darin, da& der zur Anwendung gelangende Schleifklotz aus elastischen Polyurethan-Schaumstoffen besteht 
und mit verschiedenen Einschnitten versehen ist, in die der jeweilige Schleifmitteltrager geklemmt und durch die aus 
der Handkraft resultierende AnpreSkraft wahrend des Schleifvorganges verschiebungsfrei befestigt wird. Der 
Schleifklotz laBt sich okonomisch herstellen, indem der Schleifklotz aus mehreren Grundkorperprofilen als Strang 
geschaumt und nach seiner Aushartung Einzelprofile abgelangt werden. 
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Titel der Erfindung 

Schleifklotz and Verfahren zu seiner Heratellung 
Anwendungagebiet der Erfindung 

Daa Anwendungagebiet der Erfindung eratreckt aich 
auf daa manuelle Schleifen von ebenen und gewolb- 
ten Flachen, Nuten, Federn, Rillen u. a« mit ELI- 
fe einea Schleifklotzea, wie es u. a* bei Ferti- 
gunga-, Inatandhaltunga- und Reparaturarbeiteu, 
z* B« im Kraftfahrzeug-, MSbel-, Bootabau, Gebau- 
deinatandhaltung usw* ublich ist, inabeaondere 
jedoch im Sektor dea -Heimwerkera. 

Charakteriatik der bekannten techniachen Loaungen 

Die einfachate und wohl am haufigaten angewendete 
Form einea Schleif klotzes besteht aua einem Holz- 
klotz, der in seiner Arbeitaf lache. eben Oder 
leicht ballig auageftthrt aein kann # Die Arbeita- 
f lSche aelbat kann zuaatzlich ein nachgiebigea 
Material, wie z. B. einen dickeren Pilz oder eine 
Korkschicht erhalten. 

Der eigentliche Schleifmitteltrager, Schmirgellei- 
nen, Sandpapier oder Gitterschleif leinen wird mit 
einem iiberstand auf die Arbeitaf lache gelegt, 
aeitlich am Schleifklotz angelegt und mit Daumen 
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und Pingern wahrend dea Schleif vorganges feat ange- 
preBt, um ein Verrutachen zu vermeiden. Dies fUhrt 
bei ISngerem Gebrauch zu Verkrampf ungen und Proble- 
men bei der aicheren Handhabung* Aua dieaem Grund 
wurden Schleif klbtze entwickelt, die Halterungambg- 
lichkeiten in Form von Klemmleiaten oder Klemmlei- 
aten mit aufgeaetzten Spitzen beaitzen, mit denen 
daa Schleifpapier, Schmirgelleinen oder Gitter- 
schleifleinen kraft- und/oder f ormachltiasig gehal- 
tert wird, 

Ea aind auch Ldaungen bekannt, bei denen das 
Schleif papier oder Schmirgelleinen mittela einer 
doppelseitig aelbatklebenden Schicht befeatigt 
wird« 

Oft tritt bei den meiaten der bekannten Lbaungen 
ala Uachteil zutage, daB daa Schleif en in winkligen 
Konturen, z. B# im Ubergang von Glaaacheibe zum 
Penaterrahmen nicht mehr mbglich iat, ein Schleif en 
nur noch mit den Pingerapitzen bzw« durch UmhUllen 
einea geeigneten Profilea mit dem Schleifmitteltra- 
ger realiaiert werden kann. 

In der DE-OS 23 43 722 wird ein Schleifklotz be- 
schrieben, der aua einem im weaentlichen elaatiachen 
Grundkbrper besteht, vorzugaweise aua miteinander 
verbundenen BruchatUcken einea Schaumatof f ea, wie 
z# B # aua geachaumten Folyather, Polyeater oder 
Polyurethan, an deaaen Arbeitsflache oder -flSchen 
mittela einea. flexiblen Klebatoffea Schleifkbmer 
befeatigt aind* 

Durch die Verf ormbarkeit der Arbeitsflache oder 
-flgchen dieaes Schleifklotzea wird ein gleichmaBi- 
ger Abachliff auf unebenen OberflSchen erreicht. 
Ein weaentlicher .Nachteil dieaea SchleifgerStea 
besteht darin, daB ea obwohl okonomisch heratell- 
bar iat, jedoch fUr den Anwender recht achnell 
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aeinen Gebrauchawert verliert, wenn die Schleif kbrner 
atumpf geworden sind bzw. durch hbhere Belastung aus 
der elaatiachen Bindung herauagebrochen sind. 
Ein Wechsel der Kbrnung zur Realiaierung von Grob-, 
Mittel- and Feinachliff kann nur durch verachiedene 
Schleifklbtze erfolgen. 

Ala beaonderer Vorteil wird herauageatellt, daQ daa 
Schleifmaterial auf dem Klotz in. einer einfachen, 
geeigneten und billlgen T/eiae aicher befeatigt iat, 
waa aich wie bereita dargelegt, nicht fur den Anwen- 
der in einer beaaeren Qkonomie auazahlt« 
Dieae einfache Form dea Handschleifklotzea iat trotz 
der Entwicklung von Handachwingachleifgergten mit 
pneumatiachen und elektriachen Antrieb weiterhin 
unentbehrlich* 

Ziel der Erfindung 

Ziel der Erfindung iat ea, einen leicht handhabbaren 
Schleifklotz fiir die Bearbeitung von einfachen und 
komplizierten Oberf lachenkonturen mit Hilfe einea 
okonomiachen Verfahrena herzuatellen* 

Darlegung dea Weaena der Erfindung 

Die Aufgabe der Erfindung iat ea, einen Schleifklotz 
aus einem Stiick und in verachiedenen Stauchharten 
herzustellen, mit dem ea mbglich iat, ohne zusStzli- 
che Halterungen eine geniigend aichere Befeatigung 
verachiedenartiger Schleifmitteltrager zu gewahrlei- 
sten und der fiir die Bearbeitung von ebenen und ge- 
wolbten Plachen sowie komplizierter UbergSnge, Nuten 
und Pedern geeignet iat* 

ErfindungagemaB wird die Aufgabe dadurch gelbet, daS 
der zur Anwendung gelangende Schleifklotz aua ela- 
atiachen Schaumstoffen vorzugaweiae in einem Dichte- 
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bereich von 90 bis 600 kg/nr besteht, wie z. B. aus 
elastischem Integralschaumstoff oder Halbhartschaum- 
stoff auf Basis Polyurethan rait offener oder teil- 
offener Zellstruktur oder auch aus geschlossenzelli- 
gem Schaumstoff, wie z. B. Neopren oder auch aus 
zelligem Polyurethan-Elastomer, der vorzugsweise 
parallel zu seiner Langsachse Einschnitte besitzt, 
in denen der jeweils zum Einsatz gelangende Schleif- 
mitteltrager nach Bedeckung der vorgesehenen Ar- 
beitsf.lache eingeschoben, durch die Klemmwirkung 
der verwendeten elastischen Schaumstoffe fixiert 
und zusatzlich durch die aus der Handkraft resultle- 
rende AripreBkraft wahrend des Schleifvorganges ver- 
schiebungsfrei befestigt wird. 

Entsprechend der Aufgabe der Erfindung kann dieser 
Schleifklotz in seiner AuBenkontur so gestaltet 
sein, daB damit Arbeitsf lachen erhalten werden, die 
den am haufigsten vorkommenden Standardaufgaben 
entsprechen. Durch eine giinstige Gestaltung der vor- 
zugsweise parallel zur LSngsachse des Schleifklotzes 
verlaufenden Kontur wird erreicht, daB diese voll- 
stgndig in Teilarbeitsf lachen aufgegliedert wird, 
so da8 mehr als nur eine spezielle Schleif aufgabe 
rait einem Schleifklotz realisiert und damit eine 
bisher nicht gekannte Vielseitigkeit in der Anwen- 
dungsbreite in der Praxis erreicht werden kann. 
Als besonderer Vorteil des erf indungsgemSQen 
Schleifklotzes muB seine Verwendbarkeit sowohl fur 
den Trocken- als auch fur den Uaflschliff genannt 
werden. 

Die okonomische. Herstellung eines solchen, nahezu 
universell einsetzbaren erf indungsgemaBen Schleif- 
klotzes wird dadurch erreicht, daB der, der auBeren 
Kontur des Schleifklotzes zugeordnete Schaumwerk- 
zeughohlrautn entsprechend der gewlinschten Dichte und 
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Stauchharte mit elaatiachem Integral- oder Halbhart- 
achaumatoff oder auch anderen, geachloaaenzelligen 
Schaumatoffen auageachaumt wird. Nach Einhaltung 
der notwendigen Formatandazeit wird der erfindunga- 
gemaBe Schleifklotz vorzugaweiae parallel zu aeiner 
Langaachae mit Binschnitten veraehen, die der apa- 
teren Fixierung dea Schleifmitteltragera, wie z. B. 
Sandpapier, Schmirgelleinen und Gitterachleif leinen 
dienen. 

Dieae Einachnitte konnen mittela umlaufender Meaaer- 
bander, Heizdrahten, ziehenden Klingen, rotierenden 
Kreiameaaern uaw. in gewiinachter Tiefe und Neigung 
zur Arbeitaflache eingebracht werden. 
Die gunatigate Klemmwirkung zwiachen dem elaatiachen 
Schaumatoff dea Schleifklotzea und dem Schleifmittel- 
trager wird dann erreicht, wenn die Einachnitte ohne 
Zerapanung hergeatellt werden. » 
Ea beateht aber auch die Mbglichkeit, daB dieae Ein- 
achnitte vom Anwender aelbat mit einem geacharften 
Meaaer an den Stellen dea Schleifklotzea einge- 
bracht werden, die fur den apeziellen Hauptanwen- 
dungafall am gunatigaten liegen. 

Eine weaentliche Verbeaaerung der Okonomie der Her- 
atellung wird erf indungagemaB dann erreicht, wenn 
die Scbaumatoffkbrperheratellung durch Verachaumen 
in groBen Langen oder ala Strang erfolgt und der 
Schleifklotz entaprechend der gewiinachten Lange nur 
noch abgelangt wird. 

Auch dieaea bereita aehr bkonomiache Verfahren laBt 
aich weiterhin verbeaaern, wenn die Strangheratellung 
dergeatalt erfolgt, daB zwei oder auch mehr ala zwei 
gleiche oder auch voneinander verachiedene Schleif- 
klotzorofile zu einem Profil vereinigt, gemeinaam 
auageachaumt und nach der Auahartung mechaniach oder 
thermiach in ihrer gemeinaamen Beruhrungaf lache ge- 
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trennt, wie bereits beachrieben, anachlieBend abge- 
langt und vorzugaweiae parallel zur Langaachae an 
den daftir vorgeaehenen Stellen geschlitzt werden* 
Der Aufbau und die Heratellung dea erf indungsgemaBen 
Schleifklotzea wird nunmehr an verachiedenen Bei- 
aplelen nSher erlautert, wobei beaondera . auf die 
Anwendungabrelte eingegangen wird# 

Auafuhrungabeiapiele 

Beiapiel 1 

Figur 1 zeigt eine der einfachaten Pormen dea er- 
findungagemSBen Schleifklotzea, bestehend aua einem 
elaatiachen Schaumatof fkbrper (1), der in aeiner 
auBeren Kontur rait Griff mulden (2) veraehen iat 
und damit der greifenden Hand angepaBt iat # 
Oberhalb der eigentlichen Arbeitaf lache (3) dea 
Schleifklotzea aind parallel zu aeiner LSLngaachae 
Einachnitte (4) eingebracht, in die der Schleifmit- 
teltrager (5) eingeachoben bzw* eingeklemmt iat. 
Durch den zentralen Druck der aufliegenden Hand, 
dargeatellt durch die dick gezeichneten Pfeile (6) 
und die Greifwirkung von Daumen und Finger, darge- 
atellt durch die unterbrochen gezeichneten Pfeile 
(7), wird zuaatzlich ein AnpreBdruck, dargeatellt 
durch die dxinn gezeichneten Pfeile (8) auf den 
Schleifmitteltrager (5) ttber den Schaumatoff korper 
(1) in den Einschnitten (4) zuaatzlich zur naturli- 
chen Klemrawirkung dea ohne Materialverluate apanloa 
geachlitzten Schleifklotzea auagetibt # 
Daa auf den Schleifmitteltrager (5) aufgebrachte 
Schleifmittel bewirkt zuaStzlich zur Klemmwirkung 
einen FormachluB, ao daB ein Verachieben deaaelben 
auf der Arbeitaf lache (3) eicher verhindert wird # 
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Ein solcher Schleifklotz stellt eine weaentliche Er- 
leichterung der manuellen Schleif arbeit dar, da das 
herkommliche feste Anpreaaen des Schleifmitteltragers 
mittels Finger und Daumen von der Schleifmittelseite 
her entfallt, 

Der Schleifmitteltrager aelbat bleibt im Falle der 
Anwendung dea erf indungageraSBen Schleif klotzea beim 
V/eglegen deaaelben weiterhin fixiert, muB also bei 
Fortfiihrung der Schleif arbeiten nicht erneut aufge- 
legt und ausgerichtet warden. 

Beiapiel 2 

Pigur 2 zeigt einen erf indungsgemaflen Schleifklotz, 
beatehend aus einem elaatiachen Schaumstof fkSrper 
(1), der wiederum parallele Einschnitte (4) zur 
LSngaachae beaitzt, wovon ein Einachnltt (4) nahe 
am Rand der Arbeitaf lache (3), aber noch in .dieaer 
aelbat liegt. 

Die Pixierung dea Schleifmitteltragera (5) in seiner 
Lage und wahrend des Schleifvorgangea erfolgt nach 
dem gleichen Wirkprinzip, wie bereita im Beiapiel 1 
dargeatellt. 

Derbeaondere Vorteil diesea erf indungsgemaSen 
Schleifklotzea besteht darin, daB bei Arbeiten an 
tfbergangestellen zu veredelten Plachen, auch Glas- 
Oder Spiegelacheiben (10) der Schleifmitteltrager 
bis dicht an dieae Plachen herangefuhrt werden kann, 
ohne dieae zu beachadigen. Dadurch iat ein achnellea 
und sicheres Schleifen komplizierter Ubergange mi>g- 
lxch # 

Die Pigur 2 zeigt gleichzeitig noch eine spitzwinkli- 
ge Arbeitskante (11) dea erf indungsgemaSen Schleif - 
klotzea, mit der achmale Nirte an ihren parallelen 
Plachen, bzw # spitzwinklige Ubergange bearbeitet wer- 
den kbnnen# 



8 



Beiapiel 3 

Die Figur 3 zeigt weitere MBglichkeiten einer nabe- 
zu univeraellen Anwendung dea erf indungagemaBen 
Schleifklotzes fUr unterachiedlichate Schleifauf- 
gaben* 

Der SchaumatoffkSrper (1) dea Schleifklotzea iat in 
aeiner SuBeren Kontur ao geataltet, daB die geaamte, 
parallel zur Kbrperachae liegende Oberflache ala 
Einzelarbeitaflachen fur unterachiedliche Schleif- 
aufgaben genutzt werden kann. 

So iat der Schleifmitteltrager (5) fur groSe, ebene 
Flacben fur Nute und apitzwinklige Ubergange ver- 
wendbar. 

Der ala unterbrochen gezeichnete Linien (12) dar- 
geatellte Schleifmitteltrager kann wegen der unter- 
achiedlichen Kriimmungaradien der Griffmulden (2) 
zum Schleifen von abgerundeten Kanten, Stabmate- 
rialien uaw. genutzt werden, 

Der ala Strichpunktlinie (13) dargeatellte Schleif- 
mitteltrager kann erfolgreich zur Bearbeitung von 
Rillen, und anderen konkaven Prof ilf lachen mit 
unterachiedlichaten Kriimmungaradien eingeaetzt 
werden. 

Es beateht die Mb'glicbkeit, durch veranderte AuBen- 
kontur dea erf indungagemaBen Schleifklotzea weitere 
apezielle Schleif aufgaben optimal zu lbaen. 

Beianiel 4- 

Figur 4 zeigt einen erfindungagemgBen Schleifklotz, 
der aua einem elaatiachen GrundkBrper aua Halbhart- 
achaumatoff (1) beateht und der quer zu aeiner 
Langaachae parallele Einachnitte (4) zur Aufnahme 
dea Schleifmitteltragera beaitzt. Seine Arbeita- 
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flache (3) ist im Beispiel ballig auagefiibrt, was 
sich besonders giinatig bei der Bearbeitung von nach 
innen gewblbten FlSchen auswirkt. 

Y/ie im Beispiel 1 wird die Befestigung des Schleif- 
mitteltragers durch die Klemmwirkung des elastischen 
Grundkbrpers bewirkt, dargestellt durch die diinn 
gekennzeichneten Pfeile (8), die durch den zentra- 
len Druck der Handfiache und des -ballens, darge- 
stellt durch die dick gezeichneten Pfeile (6) und 
durch den Druck der ubergreif enden Finger, darge- 
stellt durch die gestrichelten Pfeile (7) in aus- 
reichendem Ma Be verstSrkt wird # • 

Die Schleifklotzausfuhrung mit den quer zur LSngs- 
achse eingebrachten Einschnitten ist besonders fur 
solche Schleifarbeiten geeignet, bei denen eine 
groBe AnpreBkraft zwiechen Schleifmitteltrager und 
zu bearbeitender Oberflache verlangt wlrd# 

Beianiel 5 

Die Figur 5 zeigt als Schnittdarstellung eine der 
Mbglichkeiten der bkonomischen Fertigung eines Pro- 
filstranges aus elastischem Schaumstoff , der durch 
kontinuierliches Oder diskontinuierliches Ausschau- 
men eines Werkzeughohlraumes hergestellt und durch 
mechaniaches oder thermisches Trennen.in der Trenn- 
linie (14) zu zwei voneinander unterschiedlichen 
Schleifklotzprof ilen geteilt wird* 

Es liegt nahe, bei Bedarf auch mehr als zwei Schleif- 
klotzprofile in einem Strang herzustellen und an- 
schlieBend zu teilen # 

Die beiden angedeuteten Schaumwerkzeughalf ten (15) 
sind nach bekannten Konstruktionsprinzipien fur die 
ausgewahlten Verschaumungsarbeiten auszulegen* 
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Erfindungaanapruche 

1. Schleifklotz aus elaatiach verf ormbarem Werk- 
atoff , dadurch gekennzeichnet, daQ der Grund- 
korper aua offen-, teiloffen- oder geachloaaen- 
zelligera elaatiachen Polyurethanachaumatof f mit 
einer Dichte von 50 bia 600 kg/m^ beateht, urn 
den ein an aich bekannter Schleifmitteltrager 
geachlungen iet # 

2 # Schleifklotz nach Punkt 1, dadurch gekennzeich- 
net, daQ der Grundkorper parallel zu aeiner 
Langaachae an der Mantelflache mindeatena zwei 
Einachnitte beaitzt, in die der an aich bekannte 
Schleifmitteltrager geklemmt iat. 

3* Schleifklotz nach Punkt 1, dadurch gekennzeich- 
net, daQ der GrundkSrper quer zu aeiner Langa- 
achae mindeatena zwei Einachnitte beaitzt, in 
die der an aich bekannte Schleifmitteltrager 
geklemmt iat # 

4* Schleifklotz nach Punkt 1, dadurch gekennzeich- 
net, daQ der Grundkorper langa und quer zu aei- 
ner Langaachae mindeatena zwei Einachnitte be- 
aitzt, in die der an aich bekannte Schleifmit- 
teltrager geklemmt iat. 

5# Verfahren zur Heratellung einea Schleifklotzea 
nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daQ der 
Grundkorper mittela Schaumverf ahren ala Strang, 
der in der geforderten Gebrauchalange abgelangt 
wird, hergeatellt wird # 
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6. Verfahren nach Punkt 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Strang aus mehreren Grundkorperprof ilen 
beateht und nach aeiner Aushartung langa in Ein- 
zelprofile getrennt wird. 
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